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Die Erfindung betrifft eine Anti-Graffiti-Beschichtung fur 
den nachtraglichen Auftrag auf Rachen im AuBen- und/oder 
Innenbereich auf Wachsbasis. 5 

Aus der WO 97/24407 ist eine Anti-Graffit-Beschichtung 
auf Wachsbasis bekannt, welche einen Uberzug und damit 
Schutz von Rachen gegen ein Beschmieren gewahrleistet 
und hierzu einen wasserloslichen wieder entfernbaren Film 
auf der zu schiitzenden Rache gewahrleistet. Dabei werden 10 
die einzelnen Bestandteile, z. B. oxidiertes Polyolefinwachs, 
Parafinwachs sowie Acrylcopolymer in waBriger Losung 
auf die zu schiitzende Rache aufgebracht und anschlieBend 
getrocknet. Die Entfernung der Anti-Graffiti-Schicht ist al- 
lerdings zeit- und kostenaufwendig. Nach der Entfernung 15 
der Schicht muB eine neue Schicht aufgetragen werden. 

Aus der WO 80/01386 ist eine Anti-Graffit-Beschichtung 
unter Verwendung eines mikrokristallinen Wachses in Kom- 
bination mit Silikonol bekannt. Eine entsprechende Be- 
schichtung hat sich jedoch als nicht besonders wirksam er- 20 
wiesen. 

Gleiches gilt fur die Anti-Graffiti-Beschichtung gemaB 
WO 80/01072, bei der in waBriger Losung ein Gemisch aus 
einem synthetischen Wachs, einem Mineralwachs oder ei- 
nem mikrokristallinen Wachs aufgebracht wird. 25 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
eine Anti-Graffit-Beschichtung zur Verfugung zu stellen, 
welche eine hervorragende Anti-Graffiti-Wirkung besitzt 
und dariiber hinaus besonders leicht, auch mehrfach zu rei- 
nigen ist. 30 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Anti-Graf- 
fiti-Beschichtung dadurch gelost, daB die Beschichtung 
rnindestens ein rnikrokristallines Wachs auf Basis der Be- 
standteile PP (Polyprophylen), PE (Polyathylen) oder PTFE 
(Polytetrafluorathylen) umfaBt und das Wachs mit einem 35 
wasserunloslichen Bindemittel versetzt ist. 

Die Erfindung gewahrleistet eine bleibende, d. h. nicht 
abzulosende Anti-Graffiti-Beschichtung, welche sehr ein- 
fach, schnell und vor allem mehrfach zu reinigen ist. Die 
Reinigung kann durch Abwaschen, Abdampfen oder mit 40 
Anti-Graffiti-Reinigungsrnittel erfolgen. Die Beschichtung 
eignet sich besonders fur den AuBenbereich. 

ZweckmaBigerweise umfaBt die Beschichtung ein Ge- 
misch eines Wachses auf Basis von PTFE zur Gewahrlei- 
stung der Anti-Graffiti-Wirkung sowie ein weiteres Wachs, 45 
welches dazu dient, das Wachs auf Basis von PTFE an die 
Oberflache der Beschichtung zu driicken, um eine opti- 
mierte Anti-Graffiti-Wirkung zu gewahrleisten. 

Zur Erzielung des vorstehend beschriebenen Effekts ist 
das spezifische Gewicht (z. B. bei 25°C) des Wachses auf 50 
Basis von PTFE hoher als das spezifische Gewicht (z. B. bei 
25°C) des weiteres Wachsbestandteils, wodurch das Wachs 
auf Basis von PTFE an die Oberflache gedruckt wird. Das 
spezifische Gewicht von Wachs auf Basis von PTFE fur die 
vorliegende Erfindung liegt in einem Bereich von 1,8-2,4 55 
g /cm 3 , insbesondere 2,0-2,3 g /cm 3 , gegeniiber einem spezi- 
fischen Gewicht des weiteren Wachses in einem Bereich von 
0,7-14, g /cm 3 , insbesondere 0,8-12, 8 /cm 3 . 

GemaB der vorliegenden Erfindung kann das weitere 
Wachs auch ein Gemisch aus rnindestens zwei Wachsen der 60 
Gruppe PTFE, PE bzw. PP sein. 

Vorzugsweise ist hierbei ein Gemisch aus PP/PE einzu- 
setzen, wodurch hervorragende Ergebnisse erzielt werden. 

Das weitere Wachs besitzt ZweckmaBigerweise einen 
Schmelzpunkt zwischen 120°C-300°C, vorzugsweise 65 
140°C-160°C, sowie eine mitdere PartikelgroBe von 
6-10 um, vorzugsweise 7-9 um. 

GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfin- 



566 A 1 J§ 

dung ist anstelle des ^Bhses auf PTFE ein PTFE-Wachsge- 
misch vorgesehen, wodurch die Eigenschaften von PTFE als 
Anti-Graffiti- Wirkstoff noch zusatzlich verfeinert werden 
konnen. 

Das einzusetzende PTFE- Wachs besitzt einen Schmelz- 
punkt in einem Bereich von 260°C-320°C, vorzugsweise 
280°C-310°C, und eine mittlere KorngroBe im Bereich von 
1,5-5 um, vorzugsweise 2,5-3,5 urn. Die maximale Korn- 
groBe liegt ZweckmaBigerweise bei etwa 10 um, Durch die 
besondere Auswahl der KorngroBen wird eine durchsich- 
tige, d. h. transparente, Beschichtung gewahrleistet, ohne 
daB das Aussehen der zu schiitzenden Rache verandert 
wird. Die Beschichtung wird uberdies feiner und bewirkt 
eine glattere Oberflache sowie einen verbesserten Glanz. 
Ferner stelit sich eine optimale Verteilung der Wachspartikel 
an der Oberflache ein, was die Beschichtungsgute sehr stark 
erhoht. 

Zur Erzielung besonders vorteilhafter Anti-Graffiti-Wir- 
kungen liegt das Verhaltnis in dem Gemisch von Wachs auf 
Basis von PTFE und einem weiteren Wachs etwa bei 1 : 1. 
Brauchbare Ergebnisse sind allerdings auch noch in einer 
Streubreite vom 20%, insbesondere 10%, erreichbar. 

Das Gemisch aus Wachs auf Basis von PTFE und einem 
weiteren Wachs betragt gemaB einer besonderen Ausgestal- 
tung der vorliegenden Erfindung maximal 15Gew.-% und 
liegt vorzugsweise in einem Bereich von 3-9 Gew.-%, ins- 
besondere 5-7 Gew.-%. Letzteres gewahrleistet einen opti- 
malen Glanz. 

Als Bindemittel kann in vorteilhafterweise ein Zwei- 
Komponenten-Harz, insbesondere ein polyisocyanatvernet- 
zendes Acrylharz eingesetzt werden, weicher besonders au- 
Benbestandig ist. Der Bindemittelanteil in der Gesamtmi- 
schung liegt in vorteilhafterweise in einem Bereich von 
70-90 Gew.-%, vorzugsweise 75-85 Gew.-%. 

Zur Vermeidung von Blasenbildung und dadurch beding- 
ter Oberflachenporositat enthalt das Gemisch einen Ent- 
schaumer, insbesondere ein Polysiloxan. 

Die Anti-Graffiti-Beschichtung gemaB der vorliegenden 
Erfindung ist geeignet, auf unterschiedlichsten Rachen, wie 
z. B. Beton, Ziegel, Sandstein, Holz oder Stahl aufgetragen 
zu werden und gewahrleistet einen optimalen Schutz vor 
Verunstaltung. 

Die Beschichtung ist besonders witterungsbestandig und 
sehr einfach zu reinigen. Die Reinigung kann beispielsweise 
durch Abwaschen rnit heiBem Wasser, mit HeiBdampf oder 
mittels Anti-Graffiti-Reiniger erfolgen. 

Im folgenden wird ein Rezepturbeispiel der Anti-Graffiti- 
Beschichtung gemaB der vorliegenden Erfindung beschrie- 
ben: 

80 Gew.-% polyisocyanatvemetzendes Acrylharz (z. B. 
Synthalat A 045) 

3 Gew.-% rnikrokristallines Polypropylen- Wachs (z. B. MI- 
CROPRO 600) 

3 Gew.-% mikrokristallinem Wachsgemisch auf Basis von 

PE sowie PTFE (z. B. Polytluo PF 540) 

1,5 Gew.-% Polycyloxan 

10 Gew.-% Universalverdunner 

0,8 Gew.-% Beschleuniger 

0,4 Gew.-% Xylol 

0,4 Gew.-% Solventnaphta. 

Patentanspriiche 

1. Anti-Graffiti-Beschichtung zum nachtraglichen 
Auftrag auf Rachen im AuBen- und/oder Innenbereich 
auf Wachsbasis, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
schichtung rnindestens ein rnikrokristallines Wachs auf 
Basis der Bestandteile PP, PE oder PTFE umfaBt und 
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das Wachs mit einem wlSserunloslichen Bindemittel 
versetzt ist. 

2. Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung ein Gemisch eines 
Wachses auf Basis von PTFE sowie einem weiteren 
Wachsbestandteil umfaBt, wobei das Wachs auf Basis 
von PTFE zur Gewahrleistung der Anti-Graffiti- Wir- 
kung dient und das weitere Wachs dazu vorgesehen ist, 
das Wachs auf Basis von PTFE an die Oberflache zu 
bringen. 

3. Beschichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das spezifische Gewicht (bei 25 °C) des 
Wachses auf PTFE-Basis hoher ist als das spezifische 
Gewicht (bei 25 °C) des weiteren Wachsbestandteils. 

4. Beschichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der weitere Wachsbestandteil aus 
der Gruppe PTFE, PE bzw. PP ausgewahlt ist. 

5. Beschichtung nach einern der Anspriiche 2-4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das weitere Wachs ein Ge- 
misch aus mindestens zwei Wachsen der Gruppe 
PTFE, PE sowie PP, vorzugsweise ein Gemisch aus PP 
und PE ist. 

6. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 2-5, dadurch gekennzeichnet, daB das weitere 
Wachs einen Schmelzpunkt zwischen 120°C-300°C, 
vorzugsweise 140°C-160°C hat. 

7. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 2-6, dadurch gekennzeichnet, daB das weitere 
Wachs eine mittlere PartikelgroBe von 6-10 um, vor- 
zugsweise 7-9 um besitzt. 

8. Beschichtung nach einem der vorgehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB anstelle von PTFE 
eine PTFE-Wachsmischung vorgesehen ist. 

9. Beschichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das PTFE-Wachs oder die PTFE-Wachs- 
mischung einen Schmelzpunkt in einem Bereich vom 
260°C-320°C, vorzugsweise 280°C-310°C, besitzt. 

10. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das PTFE- 
Wachs eine mittlere KorngroBe im Bereich von 
1,5-5 um, vorzugsweise 2,5-3,5 um besitzt. 

11. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das PTFE- 
Wachs eine maximale KomgroBe von 10 pm besitzt. 

12. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis in 
dem Gemisch von Wachs auf Basis von PTFE und ei- 
nem weiteren Wachs etwa 1 : 1 betragt, mit einer Streu- 
breite von 20%, vorzugsweise 10%. 

13. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch aus 
Wachs auf Basis von PTFE und einem weiteren Wachs, 
max. 15 Gew.-% betragt. 

14. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch aus 
Wachs auf Basis von PTFE und einem weiteren Wachs 
im Bereich von 3-9 Gew.-%, vorzugsweise 5-7 Gew.- 
% liegt. 

15. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel 
ein Zwei-Komponenten-Harz vorgesehen ist. 

16. Beschichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Zwei-Komponenten-Harz ein polyi- 
socyanatvernetzendes Acryiharz vorgesehen ist. 

17. Beschichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an 
Bindemittel im Gesamtgemisch im Bereich von 70-90 
Gew.-%, vorzugsweise 75-85 Gew.-% betragt. 
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18. Beschichtun^tach einem der vorhergehenden An 
spriicbe, dadurch gekennzeichnet, daB das Gemisch ei 
nen Entschaumer enthalt. 

19. Beschichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn 
zeichnet, daB als Entschaumer ein Polysiloxan vorge 
sehen ist. 
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English translation of title and claim 1 



Anti-graffiti coating 

1. Anti-graffiti coating for subsequent application on exterior or interior 
surfaces based on wax, characterized in that the coating comprises 
at least one microcrystalline wax based on the components PP, PE or PTFE, 
and the wax having a water-insoluble binding agent added. 
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